Mounting instruction (ENG) Tool maintenance (ENG)

Gently press the tip down and toward the support surface while tightening the screw to the recommended torque shown on the drill body. Change the screw regularly and ensure that the tip seat is clean and free from obstructions which could offset
Preferably use a torque screw driver to ensure the tip is securely seated. Untighten the screw approximately 1.5 revolutions to release the tip. the tip. Apply Molykote on the screw to ensure that tip is securely seated.

COI’ODri||® 870 Instrucciones de Montaje (ESP) Mantenimiento de la Herramienta (ESP)
Presionar ligeramente la punta de la placa hacia la cara de apoyo con el dedo mientras ajustamos el Cambiar el tornillo de la placa regularmente y asegurar que el asiento de la placa esta limpio y libre de
tornillo al par de apriete recomendado en el cuerpo de la broca. Preferiblemente usar una llave dinamo- obstrucciones que pudiéran interponerse entre el cuerpo de la broca y la punta de la placa. Aplicar Molykote

métrica y Molycote para asegurar que la placa esté correctamente asentada. para asegurar que la placa esta correctamente asentada.

Instructions de montage (FR)

Enfoncer la pointe doucement en direction de la surface de contact tout en serrant la vis au couple
recommandé indiqué sur le corps du foret. Utiliser de préférence un tournevis dynamométrique pour
garantir un serrage correct de la pointe. Desserrer la vis d’environ 1,5 tour pour dégager la pointe.

Entretien des outils (FR)
Changer la vis réguliérement et s’assurer que le logement de la pointe est propre et exempt de corps étrangers
susceptibles de dévier la pointe. Graisser la vis a la Molykote pour garantir un positionnement correct de la pointe.

Manutenzione dell’'utensile (ITA)
Sostituire regolarmente la vite e assicurarsi che la sede della cuspide sia pulita e libera da ostruzioni che
potrebbero disassarla. Applicare Molykote sulla vite per garantire un efficace bloccaggio della cuspide.

Istruzioni di montaggio (ITA)

Premere leggermente la cuspide contro la superficie di appoggio mentre si stringe la vite alla coppia con-
sigliata, indicata sul corpo della punta. Usare preferibilmente un cacciavite di coppia per assicurare

un saldo fissaggio della cuspide. Svitare la vite di circa 1,5 giri per sbloccare la cuspide. Manutencao da ferramenta (POR)

Substitua o parafuso regularmente e garanta que o tip seat esteja limpo e sem obstrucdes que poderiam

deslocar a ponta. Aplique Molykote no parafuso para garantir que a ponta fique fixada de modo seguro.

Instrucao de montagem (POR)
Pressione delicadamente a ponta para baixo e em direcao da superficie de apoio e ao mesmo tempo

aperte o parafuso com o torque recomendado, mostrado no corpo da broca. Use preferencialmente um Werkzeugwartung (GER)

torquimetro para garantir que a ponta seja fixada de modo seguro. Desaperte o parafuso Die Schraube ist regelméagig zu wechseln. Es ist darauf zu achten, dass der Wechselkopf-Sitz firr eine korrekte
aproximadamente 1,5 volta para soltar a ponta. Passung sauber ist. Molykote auf den Schraubenkopf auftragen, um sicherzustellen, dass der Wechselkopf richtig sitzt.
Montageanleitung (GER) TIE4E4R (CHI)

Den Wechselkopf leicht nach unten und gegen die Auflageflache driicken und gleichzeitig die Schraube
mit dem empfohlenen Drehmoment (auf dem Bohrerkérper angegeben) anziehen. Flr einen sicheren
Sitz des Wechselkopfes, sollte vorzugsweise ein Drehmoment-Schraubendreher verwendet werden. Die
Schraube ist um zirka ¥2 Umdrehung I6sen, um den Wechselkopf zu entfernen.

LA (CHI)

) R )3k, AT SR, I ARG LARoR A U (T SRR AT o SRl FHATRAR T A T4
P8, LA BRIk e r . FIRET IR 2 1. SR EITRATT )] Sk

it 1 VAR ET IR O ) S A T

ORI AEAT R AGADRT ) Sk 22 2R3 e A% «

A8 WA ST I A T

UL R )] S e 2 A [ 5 o

O6cnyxuBaHue ceepna (RUS)

PerynsapHo MeHsNTe KpenexHbl BUHT, NPU 3TOM Kaxabl pa3 nposepsinte
nocafo4Hoe rHe3ao Ha OTCYTCTBUE 3arpsisHEHNIA, CMOCOBHBIX HApYLINTL

MHCTpyKUMA No 3akpenneHuio ronosku (RUS) npaBuIbHOE NO3NLIVOHMPOBaHME rofoBkW. [1Nst HaZEeXHOro 3aKpenneHus
YcTaHoBWTE ronoBky B NOCaA04HOE rHE3A0 CBEpna W, crerka Haaaenueas Ha Hee (Kak Nokas3aHo Ha PUCYHKE), 3aTAHUTE BUHT, MPUNOXUB rONOBKW PEKOMEHAYETCS NPUMEHSTH ANHAMOMETPUHECKUI KIOY U HAHOCUTL
MOMEHT, YKa3aHHbIii Ha kopryce csepna. icnonb3yinTe AMHaMOMETPUYECKUI KNtoY, YTOBbLI 0BecneunTb HaaexHoe 3akpenneHue ronosku. ns Ha BUHT cma3ky Molykote.
W3BMEYEHNs TONOBKM ocnabsTe BUHT npubnuautensHo Ha 1,5 obopoTa. TEXYFFVR (JPN)
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Cutting fluid recommendation (ENG)
Recomendaciones de refrigerante (ESP)
Recommandations sur I'arrosage (FR)
Fluido da taglio consigliato (ITA)
Recomendacao de fluido de corte (POR)
Kiihlschmierstoff-Empfehlungen (GER)
VIHIKHERE (CHI)

PekomeHaauum no COX (RUS)
PIBRAESHItESE (JPN)

Minimum recommended cutting fluid flow (ENG)

Caudal minimo recomendado de refrigerante (ESP)
Débit minimum de liquide de coupe (FR)

Portata minima di fluido da taglio consigliata (ITA)
Fluxo minimo recomendado de fluido de corte (POR)
Empfohlene Mindest-Kiihlschmierstoffmenge (GER)
HFMREYIERRE (CHD

MuHumManbHo pekoMeHayeMbin pacxop COX (RUS)

PIElHOHRRIES (JPN)

q [i/min]

16 [~ min. (>x6DC)

—min. (<x6DC)
T DC

Tool holding (ENG)
Use a CoroChuck™ 930 hydraulic chuck with a sealed cylindrical collet for
optimized stability and minimized run-out.

Portaherramientas (ESP)
Utilice el mango hidraulico CoroChuck™ 930 con una pinza sellada cilindrica
para conseguir una estabilidad éptima y minimizar cualquier movimiento.

Attachement (FR)
Utiliser un mandrin hydraulique CoroChuck™ 930 avec des pinces cylindriques
étanches pour obtenir une stabilité maximum et un faux-rond réduit.

Portautensili (ITA)
Utilizzare un mandrino idraulico CoroChuck™ 930 con una pinza cilindrica
sigillata per ottimizzare la stabilita e ridurre al minimo il run-out.

Sistema de fixacdo (POR)
Use o mandril hidraulico CoroChuck™ 930 com pinca cilindrica vedada para
estabilidade otimizada e batimento radial minimizado.

Werkzeughalter (GER)
Verwenden Sie ein CoroChuck™ 930 Dehnspannfutter mit gedichteten
Spannzangen fir optimierte Stabilitdt und héchste Rundlaufgenauigkeit.

J14® (CHI)
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3akpenneHue uHcTpymeHTta (RUS)

[ns obecneveHns MakcymanbHON XXeCTKOCTU U MUHUManbHOro 6reHns
3akpennsiite ceepno B natpoHe CoroChuck™ 930 ¢ uunuHapuyeckon
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Cutting data recommendations (ENG)
Use recommended cutting data found in Sandvik Coromant main
catalogue or on www.sandvik.coromant.com/corodrill870

Recomendacion de condiciones de corte (ESP)

Usar los datos de corte encontrados en el Catalogo principal de
Sandvik Coromant 6 en la pagina web
www.sandvik.coromant.com/corodrill870

Conditions de coupe recommandées (FR)

Utiliser les conditions de coupe recommandées dans le
Catalogue Général Sandvik Coromant et sur
www.sandvik.coromant.com/corodrill870

Dati di taglio consigliati (ITA)
Utilizzare i dati di taglio consigliati riportati nel catalogo
generale Sandvik Coromant o sul sito

www.sandvik.coromant.com/corodrill870

Recomendacdes de dados de corte (POR)

Use dados de corte recomendados no catélogo principal da
Sandvik Coromant, ou em
www.sandvik.coromant.com/corodrill870

Schnittdaten-Empfehlungen (GER)

Die Schnittdaten-Empfehlungen befinden sich im Sandvik
Coromant Hauptkatalog oder unter der Website
www.sandvik.coromant.com/corodrill870

PIHISHHERE (CHI)
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#%: www. sandvik. coromant. com/corodrill870

PekomeHayemble pexumbl pe3anusa (RUS)

PekomeHaaLum no BeIGOPY PeXVMOB pe3aHusi IPUBOASTCS B
katanore Sandvik Coromant «Bpaliatomecs MHCTPYMEHTbLI» Unu
Ha caiite: www.sandvik.coromant.com/corodrill870

HESREDHISRAE (JPN)
HRHIRMAF, O VREYS- IO VNDOAYOTFIF
DITYA b BTELEE V.
www.sandvik.coromant.com/corodrill870

Drilling strategy for applying lengths >6xDC (ENG)

Estratégia de taladrado para aplicar en longitudes >6xDC (ESP)
Stratégie de percage pour les longueurs >6xDC (FR)

Strategia di foratura per I'applicazione di lunghezze >6xDC (ITA)

Estratégia de furacao para aplicacdo em
comprimentos >6xDC (POR)

Bohrstrategie fiir Bohrtiefen >6xDC (GER)

FIFRHE =6XDC By ShKI% M (CHI)

Crpaterusi 06paboTku cBepriom ¢ rmy6uHoii ceeprnenust 26xDC (RUS)
6XDCELEDIUINT (JPN)
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>6xDC

v,=100% m/min
(ft/min)

f,=100% mm/rev
(inch/rev)
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